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4.2 工作面的
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    为保证D。的准确，应，
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附录 C

分段测t研磨面平尺工作面平面度的数据处理示例

    对于300mm研磨面平尺，
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    (1)  u,.— 测量点定位误差 B类评定

    测量点定位误差主要是等倾干涉仪纵、横向定位系统的误差引起，由测量点纵向定

位误差和横向定位误差组成。由于标准干涉环直径和被测干涉环直径是比较测量，测量

目标是研磨面平尺工作面的平面度，且其数值很小。因此对检定合格的等倾干涉仪而

言，测量点定位误差对测得值的影响很小，可以忽略不计。

                                          as，二0

    (2)  ub,— 标准干涉环直径 B类评定

    根据JJG 661-2004《平面等倾干涉仪》检定规程规定，在 10个不同千涉级数的情

况下进行10次标准干涉环直径 D。的测量，其平均值D。的不确定度 (3s)不超过

O.Olmm，即影响量的极限值 a* =O.Olmm。其对被测量影响的极限值a计算如下:

    根据干涉环小数级数的计算公式:

                              △长=(D;lDo)z

                                d0长 2D
                            dDo=一Da

得 dAK;=I一2AK;/Do I x dDo

取dDo=a"，正、负号表示干涉环收缩方向与极限值大小无关，取
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旦AK,
d刀
=2D,
  D石

有 dAK=(2,邝K,ID,
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                  u,,=a。b=0.01 x 0.6=0.006 (ftm)

环境温度对L = 200mm的研磨面平尺平面度测量的影响ah,l

                    ilh、=丫u

u
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